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CONEL CARE infoaconelde
HIGH TACK KLEBER

CONEL CARE High Tack ist ein Klebstoff auf SMP Basis. AuBerordentlich schneller
Vernetzungsaufbau in Verbindung mit einer hohen Anfangshaftung und hoher Festigkeit.
Flexible sofort tragende Verklebung auf vielen Materialien, wie Metalle, feuerverzinkte
Oberflachen, diverse Kunststoffe, Keramik, Stein, Beton, Holz.

Auch fir Platten, Paneele, Wandverkleidungen und vieles mehr.

Durch die schnelle Vernetzung ist eine rasche Weiterverarbeitung der verklebten Teile
moglich.

o / Sehr breites Haftspektrum
/ Losungsmittel-, isocyanat-, silikonfrei
/ Geruchsarm
/ Anstrichvertraglich
/ Korrigierbar
/ hohe Anfangshaftung 30g/cm?2
/ hohe Endfestigkeit 700g/cm?2
/ Nicht korrosiv auf Oberflachen
/ Schlag- und vibrationsfest (schockabsorbierend)

Verarbeitung
Der Untergrund muss sauber, trocken, tragfahig, sowie frei von Staub und Trennmitteln sein.

Bei der Vielzahl der heute verwendeten Untergriinde, Baustoffe und/oder Beschichtungen,
insbesondere bei Kunststoffen, Lackierungen und Pulverbeschichtungen, raten wir dazu eine
Eignungsprobe durchzufihren.

Bei flachigen Verklebungen wird empfohlen, den Kleber in parallelen Raupen im Abstand von
10-20cm aufzubringen.
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Eigenschaften

Ergebnis

in Anlehnung an

VERNETZUNGSSYTEM
VERARBEITUNGSZEIT
DURCHHARTUNG NACH 24H
DURCHHARTUNG NACH 48H
VOLUMENVERLUST
ZUGVERHALTEN
BRUCHDEHNUNG

SHORE HARTE A
ZUGFESTIGKEIT

MODUL BIE 100% DEHNUNG

TEMPERATURBESTANDIGKEIT (AUSGEHARTETE
MASSE)

VERARBEITUNGSTEMPERATUR

Silan modifiziertes Polymer

Max. 5 min
22,5mm
23,5mm

<4%

ca. 0,3 N/mm2
Ca.225%

52

Ca. 2,9 N/mm2
Ca. 1,8 N/mm2

-40 bis +90 °C

+5 bis +40 °C

DIN 53504

DIN ISO 7619-1

DIN 53504 S2

DIN 53504
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°
Lagerung und Haltbarkeit
Trocken lagern +10 bis 25 °C Haltbarkeit 18 Monate Originalverpackt.
Sicherheitshinweise
Hinweise und Details zur Produktsicherheit und Handhabung entnehmen Sie bitte dem
" Sicherheitsdatenblatt und dem Produktetikett.
°

Samtliche Bild-, Produkt- MaR- und Technische Angaben entsprechen dem Tag der Drucklegung. Technische Anderungen
sowie Anderungen an Farbe oder Form sind nicht auszuschlieRen.

Druckdatum 16.03.2026
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