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EIGENSCHAFTEN

Extraflache Duschwannen mit Evolution Oberflache.

0 Abfluss mit grofder Durchfluss-Kapazitat und plan eigelassenem Abdeck-Sieb in Edelstahl, oder der selben Farbe wie die Wanne.
Antibakterielle Oberflache zertifiziert nach ISO-NPG-H+ (hohe Widerstandsfahigkeit gegen Eindringen von Wasser).
Keine Zersetzung der Oberfldache durch Bakterien und somit keine Infektionsnester.

0 Herstellung durch Formguss, so dass jede Duschwanne eine Rutschhemmende Oberflache erhalt.
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Dichte: Absorbtion 0,01% (24 Stunden eingetaucht).

O Gewicht und Harte dahnlich von dem kiinstlichen Marmors welches als Arbeitsflachen in Kiichen verwendet wird.
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Mit einer Diamant-Trennscheibe einfach zu schneiden.

0 Drainage mit hoher Durchflussmenge mit Besatz aus demselben Material und derselben Farbe wie die Platte.

O

Hohe oder Dicke von 3 cm.
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Kompatibel mit Zugangsrampe.

In der Masse eingefarbt o Anpassbar

Magnetische abflussabdeckung
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0 Abfluss leicht demontierbar Q Rutschfest @ 5 Jahre Garantie
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3 cm dick

U Hergestellt in Spanien I:D:I Antibakteriell
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NACH MAR HERSTELLBAR
sowohl in der Breite als auch in der Lange vollstandig anpassbar. Der Kunde kann ; é
bei der Auftragserteilung ein technisches Schema zur Verfiigung stellen, und S S S
erhdlt somit die Duschwanne perfekt auf das gewiinschte MaR zugeschnitten.
-5 1 s+
Sie kdnnen mit einer Diamanttrennscheibe wie bei Spezialfliesen geschnitten
werden. c
GroRe Schnitte reduzieren das Gefdlle zum Abfluss und kénnen eine -
ungleichmdRige Kantendicke hinterlassen. Evolution
Der erste lineare Schnitt ist Werkseitig kostenlos, die folgenden sowie die
speziellen Schnitte sind mit einem Aufpreis verbunden.
Schnitte von weniger als 4 cm werden auf der gleichen Seite gemacht. Wenn sie Maximale Schnittflache, die von den Stan-
groRer als 4 cm sind, kénnen wir sie fiir die Zentrierung des Ablaufs auf beide dardmafen geschnitten werden kann.

Seiten verteilen, nur auf Wunsch des Kunden.

Auf Kundenwunsch kénnen die Schnittkanten poliert werden.

Ungefahre Fldche fir Spezialschnitte.

ZUR BEACHTUNG: Durch den Herstellungsprozess kdnne Abweichungen bis zu 1

cm auftreten.

INSTALLATIONSOPTIONEN

BEMERKUNG: Damit die Wanne

Auf Fussbodenhdhe Uber dem Boden

bei Ihnen so aussieht wie im
Katalog abgebildet (Uber dem
Eingebaut mit einer Mauer Boden), miissen Sie mindestens 8
cm Platz haben, fur die Montage
des Sifons und des Abflussrohrs.
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ABLAUFE Maximal zuléssiger
Abflaufdurchfluss

QUALITATS-ZERTIFIKAT

[}

DIN EN 14527:2016 +A1:2019: Duschwannen fiir den Hausgebrauch.

DIN 51097-2016:CEN:TS: Priifung von Bodenbeldgen — Bestimmung der rutschhemmenden Eigenschaft — NaRbelastete
BarfuBbereiche — Begehungsverfahren — Schiefe Ebene.

DIN EN 41901:2017: Rutschfestigkeitstest flir unpolierte Béden.
DCOF Nasser Test. Dynamischer Reibungskoeffizient gemald ANSI 137.1-2017 Abschnitt 9.6.1, 0,42 oder hoéher.
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O

O

Analise und Studien realisiert durch das Technologieinstitut AIMPLAS und das Labor Wessex.
Alle unserre Produkte sind fur den Gebrauch in Europa zertifiziert.

S0 9001 N2
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BUREAU VERITAS HacMrA EN A
1% Certification ’4/\//\\\\\\5 ENSAYOS
il N°1131/LE2203

Novarali SL
C/ Portugal, 4 - Pol. Ind. San Carlos
03370 Redovan (Alicante) SPAIN

L n°% 100

N° ES101153-1

DIN EN 14527:2016+A1:2019
GemaR den Vorschriften N° 305/2011

VERWENDUNGSZWECK: Hausgebrauch
SYSTEM: 4

WESENTLICHE MERKMALE:
Reinigungstauglichkeit | Bestandigkeit

Wwww.nuovvo.com
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GEBRAUCH UND PFLEGE

Wie gewohnt sdubern und gut nachspulen, damit keine Gebrauchen sie kein Soda (sosa caustica) oder
Reste des Waschmittels verbleiben. Haarfarbemittel weil die hohe Konzentrationen von

Nehmen sie ein weiches Tuch oder einen Schwamm. Metileno enthalten.

Ssubern sie nicht mit Bleichen® Alkohol, Sauren, 0 Unten finden Sie eine Tabelle der Bestandigkeit gegen

Lackentfernern oder Azeton, so wie Scheuermitteln. Schieifmittel:

Produkt 5-10 Minuten 6 Stunden 12 Stunden 24 Stunden Reinigung

Waschmittel Bleichmittel* Fleckt nicht Fleckt nicht Fleckt nicht Fleckt nicht Seife und Wasser
Ammoniak Fleckt nicht Fleckt nicht Fleckt nicht Fleckt nicht Seife und Wasser
Salzsdure Fleckt nicht Fleckt Fleckt Fleckt Seife und Wasser
Essig Fleckt nicht Fleckt nicht Fleckt nicht Fleckt nicht Seife und Wasser
Geschirrspuler-Konzentrat Fleckt nicht Fleckt nicht Fleckt nicht Fleckt nicht Seife und Wasser
Zitrone Fleckt nicht Fleckt nicht Fleckt nicht Fleckt nicht Seife und Wasser
Antikalk Fleckt nicht Fleckt nicht Fleckt nicht Fleckt nicht Seife und Wasser
Haarfarbemittel Fleckt nicht Fleckt Fleckt Fleckt Seife und Wasser
Kaustische Soda Fleckt nicht Fleckt Fleckt Fleckt Seife und Wasser
Alkohol Fleckt nicht Fleckt Fleckt Fleckt Seife und Wasser
Betadine Fleckt nicht Fleckt Fleckt Fleckt Seife und Wasser
Cillit Bang Fleckt nicht Fleckt nicht Fleckt nicht Fleckt nicht Seife und Wasser
KH7 Entfetter Fleckt nicht Fleckt nicht Fleckt Fleckt Seife und Wasser
Meister Proper Fleckt nicht Fleckt nicht Fleckt nicht Fleckt nicht Seife und Wasser
Duschgel Fleckt nicht Fleckt nicht Fleckt nicht Fleckt nicht Seife und Wasser
Shampoo Fleckt nicht Fleckt nicht Fleckt nicht Fleckt nicht Seife und Wasser
Azeton Fleckt nicht Fleckt nicht Fleckt nicht Fleckt nicht Seife und Wasser

WARNUNG: Das Gitter kann beschadigt werden.
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FARBEN UND TEXTUREN

Weil3 Perlgrau Graubeige ‘[{’

NOVA RALS002 RAL1019

Hellgrau Steingrau Mokka AuBer diesen 15

RAL7047 RAL7044 RAL8025 Standard-Farben kGnnen
sie auf Bestellung jede
RAL Farbe bekommen.

Silbergrau Taupe Schokolade

RAL7036 RAL7039 - RAL8011

Beton Elfenbein Wenge

RAL7037 RAL1013 RAL8017

Antrazit Sand Schwarz

RAL7015 RAL1001 RAL9005

ANTICRACKING
it |
Bei Nuovvo® verwenden wir ein vollig revolutiondres System, was die Verdichtung unserer Platten betrifft.

Viele Hersteller bieten Produkte an, die nach ihrer Fertigstellung lackiert wurden. Bei diesem Verfahren kommt es zu
Problemen durch Risse oder Ablésen der Farbe von der Oberflache, wodurch die Platte unbrauchbar wird und repariert
oder im schlimmsten Fall ganz entfernt werden muss.

Um die Probleme zu vermeiden, die dieser Prozess mit sich bringt, stellen wir bei Nuovvo® die Masse her und lackieren
das gleiche Produkt. Anstatt sie nach dem Entformen zu bemalen, wird die Platte also durch Thermofusion hergestellt,
wodurch beide Materialien zu einem vereinigt werden.

Mit Nuovvo®-Platten haben wir das groRe Problem der Lackabhebung dank der F+E+I-Arbeit unseres Unternehmens
geldst, das immer an der Spitze der Verbundwerkstoffindustrie steht, sowohl bei den Materialien und Fertigungssystemen
als auch bei den neuesten Konstruktionen auf dem nationalen und internationalen Markt.
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