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HYBRID Kleben und Dichten

Dicht- und Klebstoff auf SMP Basis, auf universelle Anwendung ausgelegt. Geeignet fiir das
Verfugen von Fassadenelementen, Verglasungen, Fugen im Sanitdrbereich mit der
Schimmelpilzresistenz in der Hochsten Klasse XS1 und Fugen im Fussbodenbereich. Geprift
und zugelassen fir Anwendungen im lebensmittelnahen Bereich.

Fir RLT Anlagen gemaR VDI 6022

/ Einfache Verarbeitung

/ Kleben- & Abdichten in einem Produkt
o / Sehr breites Haftspektrum

/ Losungsmittel-, isocyanat-, silikonfrei

/ Geruchsarm

/ Sehr emissionsarm

/ Nicht korrosiv auf Oberflachen

/ Natursteinvertraglich

/ VDI6022

/ Geprift und Zugelassen fiir den lebensmittelnahen Bereich

/ Lange Verarbeitungszeit

/ Nicht korrosiv auf Oberflachen

/ Schlag- undst (schockabsorbierend)

° Verarbeitung
Der Untergrund muss sauber, trocken, tragfahig, sowie frei von Staub und Trennmitteln sein.

Bei der Vielzahl der heute verwendeten Untergriinde, Baustoffe und/oder Beschichtungen,
insbesondere bei Kunststoffen, Lackierungen und Pulverbeschichtungen, raten wir dazu eine
Eignungsprobe durchzufihren.
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Normen und Priifungen

°
VDI 6022

®

Entspricht den Normen nach:

/ EN 15651-1 F 20 HM EXT-INT

/ EN 15651-2 G CC 20 HM

/ EN 15651-3 XS1

/ EN 15651-4
®
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Eigenschaften

Ergebnis

in Anlehnung an

VERNETZUNGSSYTEM
DICHTE
VERARBEITUNGSZEIT
DURCHHARTUNG NACH 24H
DURCHHARTUNG NACH 48H
VOLUMENVERLUST
ZUGVERHALTEN
BRUCHDEHNUNG

SHORE HARTE A

ZULASSIGE GESAMTVERFORMUNG
RUCKSTELLVERMOGEN

TEMPERATURBESTANDIGKEIT (AUSGEHARTETE
MASSE)

VERARBEITUNGSTEMPERATUR

Silan modifiziertes Polymer
1,48 g/cm3
Max. 30 min
22,5mm
23,5mm

<3%

ca. 0,3 N/mm2
Ca.600%

32

20%

260%

-40 bis +90 °C

+5 bis +40 °C

DIN 53504

DIN ISO 7619-1
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Lagerung und Haltbarkeit

@
Trocken lagern +10 bis 25 °C Haltbarkeit 18 Monate Originalverpackt
Sicherheitshinweise
Hinweise und Details zur Produktsicherheit und Handhabung entnehmen Sie bitte dem
Sicherheitsdatenblatt und dem Produktetikett.

®

)

Samtliche Bild-, Produkt- MaR- und Technische Angaben entsprechen dem Tag der Drucklegung. Technische Anderungen
sowie Anderungen an Farbe oder Form sind nicht auszuschlieRen.

Druckdatum 10.09.2025
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