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Technische Bewertungsstelle, die die Européaische Te  chnische Bewertung ausstellt:

Technical and Test Institute for Construction Prague

Handelsbezeichnung des Bauprodukts Verbundmortel CLIC VM EP CONEL
Verbundmortel CLIC VM EW CONEL
Verbundmortel CLIC VM ES CONEL

Produktgruppe, zu welcher das Produktbereich-Code: 33

Bauprodukt gehort Injektionsanker zur Verwendung im
Mauerwerk

Hersteller CONEL GmbH

Margot-Kalinke-Straf3e 9
80939 Minchen

Germany
Herstellerwerk Conel Plant 1
Diese europaische technische 14 Seiten inkl. 11 Anhange, die fester
Bewertung umfasst Bestandteil dieser Bewertung sind
Diese europaische technische EAD 330076-00-0604

Bewertung wird erteilt im Einklang mit
der Verordnung (EU)
Nr. 305/2011 auf Grundlage

Ubersetzungen dieser Europaischen Technischen Bewertung in andere Sprachen miissen komplett dem
urspriinglichen ausgegebenen Dokument entsprechen und sollten als solche gekennzeichnet sein.

Die Reproduktion dieser Europaischen Technischen Bewertung, einschlieRlich von Ubertragungen auf dem
elektronischen Weg, muss in vollem Umfang erfolgen (auBer den vertraulichen Anlagen). Teilreproduktionen
kénnen jedoch mit der schriftlichen Zustimmung Technische Bewertungsstelle - Technical and Test Institute for
Construction Prague (staatlicher Betrieb Technisches und Priifinstitut fir Bauwesen Prag) vorgenommen werden
Jede Teilreproduktion ist als solche zu kennzeichnen.
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Technische Produktbeschreibung

Verbundmértel CLIC VM EP CONEL, CLIC VM EW CONEL (schnellere Aushartezeit)
und CLIC VM ES CONEL (verlangerte Aushartezeit) zur Verwendung im Mauerwerk
ist ein chemischer Anker bestehend aus einer Kartusche mit Injektionsmortel, einem
Kunststoffsieb und einer Ankerstange mit Sechskantmutter und Unterlegscheibe. Die
Stahlelemente sind aus verzinktem oder rostfreiem Stahl hergestellt.

Das Sieb wird in ein Bohrloch eingefiihrt und mit Injektionsmdrtel ausgefullt, bevor die
Ankerstange in das Sieb angebracht wird. Das Stahlelement wird mit Hilfe einer
Bindung zwischen dem Stabhilteil, Injektionsmortel und Mauerwerk verankert.

Das Produkt ist im Anhang A dargestellt und beschrieben.

Spezifikation des beabsichtigten Verwendungszwecks im Einklang mit dem
betreffenden EAD

Die Eigenschaften, welche in Teil 3 genannt sind gelten nur, sofern die Verwendung
des Dibels im Einklang mit den Spezifikationen sowie mit den Bedingungen verwendet
wird, welche in der Anlage B aufgefiihrt sind.

Die Anforderungen dieser Europaischen Technischen Bewertung beruhen auf einer
angenommenen, Nutzungsdauer der Dibel von 50 Jahren. Die Angaben Uber die
Nutzungsdauer kdnnen nicht als Garantie des Herstellers ausgelegt werden, sondern
sind lediglich als Hilfsmittel zur Auswahl des richtigen Produkts in Bezug auf die
erwartete wirtschaftlich angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks zu betrachten.

Produkteigenschaften sowie Verweise auf die Methode  n, welche zur
Produktbewertung verwendet wurden

Mechanische Tragféahigkeit und Stabilitdt (BWR 1 )

Wesentliches Merkmal Leistung

Charakteristischer Widerstand unter Zug- und Scherbeanspruchung | Siehe Anhang C 1

Reduktionsfaktor fur Prufungen an der Baustelle (B — Faktor) Siehe Anhang C 1

Randabstand und Abstande Siehe Anhang B 5

Verschiebungen unter Zug- und Scherbeanspruchung Siehe Anhang C 1

Dauerhaftigkeit Siehe Anhang A 3
Brandschutz (BWR 2)

Wesentliches Merkmal Leistung

Brandverhalten Die Anker erfillen die Anforderungen fur Klasse Al

Hygiene, Gesundheits- und Umweltschutz (BWR 3)
Keine Leistung festgelegt.

Allgemeine Aspekte in Bezug auf die Nutzungseig  nung

Die Dauerhaftigkeit und Funktionsfahigkeit sind nur sichergestellt, wenn die Angaben
zum Verwendungszweck gemal Anhang B 1 beachtet werden.

Angewandtes System zur Bewertung und Uberpriifung der
Leistungsbestandigkeit mit der Angabe der Rechtsgru ndlage

Gemaf Entscheidung der Europaischen Kommission! 97/177/EC gilt das System zur
Bewertung und Uberprifung der Leistungsbestandigkeit (siehe Anhang V der
Verordnung (EU) Nr. 305/2011) entsprechend der folgenden Tabelle.

Produkt Verwendungszweck Stufe oder Klasse |System
Injektionsanker zur | zur Verankerung und/oder
Verwendung im Unterstlitzung ins Mauerwerk,
Mauerwerk strukturale Elemente (die zur Stabilitat - 1
des Werkes beitragen) oder schwere
Bauteile.

Verordnungsblatt ES L 073, 14.03.1997
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5.1

5.2
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Technische Angaben, welche zur Implementierungd  es AVCP-Systems erforderlich
sind, sowie im betreffenden EAD festgelegt

Aufgaben des Herstellers

Der Hersteller darf nur die in der technischen Dokumentation dieser Européischen
technischen Bewertung festgelegten Vormaterialien verwenden.

Das System zur Produktionssteuerung muss mit dem Kontrollplan Ubereinstimmen, der
Bestandteil der technischen Dokumentation dieser Européaischen technischen
Bewertung ist. Der Kontrollplan wird im Kontext mit dem durch den Hersteller
durchgefuhrten System zur Produktionssteuerung festgelegt und ist bei dem Fach- und
Prufinstitut fur Bauwesen Prag? hinterlegt. Die im System zur Produktionssteuerung
gewonnenen Ergebnisse missen gemall den im Kontrollplan angefiihrten
Bestimmungen aufgenommen und ausgewertet werden.

Aufgaben der benannten Stelle

Von der notifizierten Stelle (von den notifizierten Stellen) sind die Tatigkeiten zu
erbringen, welche oben genannt sind und sie muss die erhaltenen Ergebnisse und
Fazits im schriftlichen Bericht auffuhren.

Von der vom Hersteller gewahlten notifizierten Stelle wird das Konformitatszertifikat
erteilt, durch welches die Konformitdt mit den Bestimmungen dieser Europaischen
Technischen Bewertung bestatigt wird.

In den Féllen, wo die Bestimmungen fur die Europaische Technische Bewertung und
den Prifplan dauerhaft nicht erfillt werden, wird das Konformitatszertifikat von der
notifizierten Stelle entzogen sowie unverziglich das Technical and Test Institute for
Construction Prague/Technisches und Prifinstitut fur Bauwesen Prag) informiert

Ausgestellt in Prag am 30.07.2018

Ing. Méria Schaan
Leiterin der Technischen Bewertungsstelle

Der Kontrollplan ist ein vertraulicher Teil der ETA-Dokumentation, wird jedoch nicht verdffentlicht.  Er wird lediglich an die

benannte Stelle in Verbindung mit AVCP Ubergeben.
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Einbau im Loch - oder Hohlmauerwerk

Einbau der Ankerstange mit Sieb

R EEEEE

Gooooponoo

oooooooooooooooog

Ebffcooboacooason

0OpO0000000000000000000000000000000
i OOooO0000000000000000000000000000000
\\‘;? oooooooo00oo0O000000000000000000000
\ oooooooooooooooooo

: oOoOoO00oO0000000000000000000000000000

0000000000000000

nnnnn

N
NN

N

| Ls=het N
B ho .
Ls = Sieblange
Net = effektive Verankerungstiefe
ho = Bohrlochtiefe

Verbundmortel fir Mauerwerk

CLIC VM EP CONEL, CLIC VM EW CONEL, CLIC VM ES CONE L

Produktbeschreibung
Einbauzustand

Anhang A 1
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Koaxialkartusche
CLIC VM EP, VM EW, VM ES

Kartuschen nebeneinander
CLIC VM EP, VM EW, VM ES

Beutel in der Kartusche
CLIC VM EP, VM EW, VM ES

Peeler-Kartusche
CLIC VM EP, VM EW, VM ES

Bezeichnung der Kartusche

150 ml
380 ml
400 ml
410 ml

350 ml
825 ml

150 ml
170 ml :—{
300 ml ([_.. |

550 ml

850 ml

280 ml @]

Identifikationszeichen des Herstellers, Handelsname, numerische Bezeichnung,
Haltbarkeitsdatum, Gelier- und Aushéartezeit

MischdUse_

VSM T—
I3

VKM —TW

VLM

[T 0

VRM zur Verwendung mit Kartusche 850

LT
I

Verbundmortel fur Mauerwerk

CLIC VM EP CONEL, CLIC VM EW CONEL, CLIC VM ES CONE L

Produktbeschreibung
Injektionssystem

Anhang A 2
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Ankerstange M8, M10, M12

U

Standard-Ankerstange mit Gewinde mit markierter Verankerungstiefe.

Teil \ Bezeichnung \ Material

Stahl, galvanisch verzinkt 2 5 pm entsprechend EN ISO 4042 oder

Stahl, feuerverzinkt 2 40 pym entsprechend EN ISO 1461 und EN 1SO 10684 oder
Stahl, Zinkdiffusionsbeschichtung 2 15 ym entsprechend EN 13811

Stahl, EN 10087 oder EN 10263

Klasse 4.6, 5.8, 8.8, 10.9* EN ISO 898-1:1

1 | Ankerstange

> Sechskantmutter Entsprechend der Gewindestangen, EN
EN ISO 4032 20898-2
Unterlegscheibe

3 EN ISO 887, EN ISO 7089, Entsprechend der Gewindestangen

EN ISO 7093 oder EN ISO 7094
Nichtrostender Stahl A4

1 | Ankerstange Material: A4-70, A4-80, EN ISO 3506
Sechskantmutter .
2 EN 1SO 4032 Entsprechend der Gewindestangen

Unterlegscheibe
3 EN ISO 887, EN ISO 7089, Entsprechend der Gewindestangen
EN ISO 7093 oder EN ISO 7094
Hochkorrosionsbestandiger Stahl

1 | Ankerstange Material: 1.4529, 1.4565 EN 10088-1
Sechskantmutter .
2 EN 1SO 4032 Entsprechend der Gewindestangen

Unterlegscheibe
3 EN ISO 887, EN ISO 7089, Entsprechend der Gewindestangen
EN ISO 7093 oder EN ISO 7094

* Verzinkte Gewindestangen mit hoher Festigkeit sind empfindlich zum wasserstoffinduzierten Sprédbruch

Verbundmortel fir Mauerwerk
CLIC VM EP CONEL, CLIC VM EW CONEL, CLIC VM ES CONE L

Produktbeschreibung Anhang A 3
Gewindestange und Werkstoffe
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Sieb

= Typen:
ls=85 mm : SH16/85
':"\_i SH20/85
L7
|
d,=16 mm/| | ERssetse i
20mm |-ERR e
l AN ‘v-‘n;‘ ‘n-‘ ARARY -‘< ‘u-‘u LRIRZ, -‘u;-th‘
Benennung Material
Sieb Polypropylen

Verbundmortel fir Mauerwerk
CLIC VM EP CONEL, CLIC VM EW CONEL, CLIC VM ES CONE L

Produktbeschreibung
Sieb

Anhang A 4
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Spezifizierung des Verwendungszwecks

Beanspruchung der Verankerung:
- Statische und quasi-statische Lasten.

Verankerungsgrund:

- Mauerwerk aus Hohlziegeln (Nutzungskategorie c), gemaR Anhang B2.

- Mortel zum Verbinden des Mauerwerks muss mindestens die Festigkeitsklasse M2,5 gemaR EN 998-
2:2010 haben.

- Fur die anderen Ziegel im Loch- oder Hohimauerwerk kann die charakteristische Tragfahigkeit des Ankers
aufgrund von Prifungen an der Baustelle gemald TR 053 beim B-Faktor aus Anhang C 1, Tabelle C4
bestimmt werden.

Temperaturbereich:
- Tb: -40°C bis +80°C (max. kurzfristige Temperatur +80°C und max. langfristige Temperatur +50°C)

Anwendungsbedingungen (Umgebungsbedingungen)
- (X1) Konstruktionen unter den Bedingungen trockener Innenrdume

Anwendungskategorien in Bezug auf Einbau und Verwen dung:
- Kategorie d/d - Installation und Verwendung in trockenem Mauerwerk
- Kategorie w/d - Installation im nassem Mauerwerk und Verwendung im trockenem Mauerwerk

Design:

- Unter Beriicksichtigung des jeweiligen Mauerwerks im Verankerungsbereich, der zu verankernden Lasten
und deren Ubertragung in die Konstruktionsstitzen sind prifbare Berechnungen und
Konstruktionszeichnungen anzufertigen. Auf den Konstruktionszeichnungen ist die Lage des Dubels
anzugeben.

- Die Bemessung der Verankerungen erfolgt unter der Verantwortung eines auf dem Gebiet der
Verankerungen und des Mauerwerks erfahrenen Ingenieurs gemalR EOTA Technical Report TR 054,
Bemessungsmethode A.

Einbau:
- Trockene und feuchte Konstruktionen.
- Einbau durch entsprechend geschultes Personal unter der Aufsicht des Bauleiters.

Verbundmortel fir Mauerwerk
CLIC VM EP CONEL, CLIC VM EW CONEL, CLIC VM ES CONE L

Verwendungszweck Anhang B 1
Spezifizierung
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Tabelle B1: Ubersicht Giber Mauerwerksarten und -maR e

Ziegel Nr. 1

Lochstein (Backstein) Hueco Doble

gemafl EN 771-1

Lange/Breite/Hohe = 245 mm/110 mm/88 mm
fp 22,5 N/'mm? / p =2 0,74 kg/dm?

Ziegel Nr. 2

/./ =
ST e e T
S====—- =3
‘. 0@%

Lochstein (Backstein) Porotherm P+W

gemafl EN 771-1

Lange/Breite/Hohe = 373 mm/250 mm/238 mm
fo =2 12 N/mm?2/ p 2 0,9 kg/dm?

Verbundmortel fir Mauerwerk

CLIC VM EP CONEL, CLIC VM EW CONEL, CLIC VM ES CONE L

Verwendungszweck
Mauerwerksarten und Eigenschaften

Anhang B 2
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Auspresspistolen

Auspresspistole A B C D E F G
Koaxial Nebeneinander | Beutel Beutel Koaxial Nebeneinander | Beutel
380ml 350ml 150ml 150ml 150ml 825ml 850ml

Kartusche 400ml 300ml 300ml
410ml 550ml Peeler
280ml

Reinigungsbduirste

Naturborsten Doppelspirale aus )
Min 15mm Stahldraht
F
d'b
h 4
Rostfreier *
Draht
* 300mm &
Ausblaser
Verbundmortel fir Mauerwerk
CLIC VM EP CONEL, CLIC VM EW CONEL, CLIC VM ES CONE L
Verwendungszweck Anhang B 3
Auspresspistole
Reinigungsbdrste, Ausblaser
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Montageanweisung

1. Mit der Bohrmaschine ein Loch ,;;/"
mit richtigem Durchmesser und LU
Tiefe bohren.

2. Ausblaser zum Reinigen des
Bohrlochs verwenden.

3. Reinigungsburste zum Reinigen W

%j
des Bohrlochs verwenden. é’:’iﬁf
2%

Durchmesser der Reinigungsbiirste T‘
entsprechend Tabelle B2. 7.

4. Ausblaser zum Reinigen des
Bohrlochs verwenden.

5. Reinigungsbirste zum Reinigen W

des Bohrlochs verwenden. fi’fd
Durchmesser der Reinigungsbiirste 7‘
entsprechend Tabelle B2. :’,'/,; 23¢

6. Ausblaser zum Reinigen des
Bohrlochs verwenden.

7. Beim Hohl- oder Lochziegel:

Zentrierdeckel zuklappen und das
richtige Sieb in eine Ebene mit der
Oberflache einstecken.

8. Sobald das Bohrloch
vorbereitet ist, Schraubdeckel
von der Kartusche entfernen.

9. Mischdise befestigen und
Kartusche in die Auspresspistole _
anbringen. Pind

10. Den ersten Teil in den Abfall
herausdriicken, bis einheitliche
Farbe erzielt wird.

11. Wasser aus dem Bohrloch
entfernen.

12. Duse auf den Bohrlochgrund
legen (im Bedarfsfall ein
Verlangerungsrohr verwenden)
und Harz einspritzen; Diise/Rohr
beim Fillen des Lochs
herausziehen.

13. Beim Hohl- oder Lochziegel:

Mischdiise auf den Siebboden legen Lo,
und das Sieb mit Harz ganz /
auffiillen. Dise beim Fullen des
Lochs herausziehen.

14. Befestigungs-/Stahlelement
sofort mit langsamen leichten
Drehbewegungen einfiihren.
Restliches Harz von der
Miindung des Lochs entfernen.

ﬁﬁ 15. Befestigungselement erst

belasten, wenn die Aushartezeit
@ abgelaufen ist (s. Tabelle B4). ol

16. Befestigungselement
befestigen und die Mutter
festziehen. Maximaler
Installationsmoment
entsprechend Tabelle B2.

Verbundmortel fir Mauerwerk
CLIC VM EP CONEL, CLIC VM EW CONEL, CLIC VM ES CONE L

Verwendungszweck
Montageanweisung

Anhang B 4
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Tabelle B2: Montagekennwerte im Hohlmauerwerk

Ankertyp Ankerstange
GroRe M8 M10 M12
. s [mm] 85 85 85

Sieb d=_[mm] | 16 | 16 | 20
Bohrerdurchmesser do  [mm] 16 16 20
Birstendurchmesser do  [mm] | 20% 20+ 221
Bohrlochtiefe ho  [mm] 90
Effektive Verankerungstiefe het  [mm] 85
Durchgangsloch im
anzuschlieBenden Bauteil di< [mm] 9 12 14
Drehmoment Tinst < [Nm] 2
Tabelle B3: Randabstand und Achsabstand
Ankerstange
M8, M10 M12
< < 1 £ = 1
Verankerungs- S 5 % S & &
grund ' I " ! " "
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Ziegel Nr. 1 100 245 110 120 245 110
Ziegel Nr. 2 100 373 238 120 373 238

1) Ziegel Nr. entsprechend Anhang B 2

Verbundmortel fir Mauerwerk
CLIC VM EP CONEL, CLIC VM EW CONEL, CLIC VM ES CONE L

Verwendungszweck

Montagekennwerte

Anhang B 5
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Tabelle B5.1: Minimale Aushéartezeit Verbundmortel CLIC VM EP CONE L

Veranleezrmuﬁgrsz[rt::n%?s °Cl T Verarbeitung [min] T Lasten [min]
+5 bis +10 10 145
+10 bis +15 8 85
+15 bis +20 6 75
+20 bis +25 5 50
+25 bis +30 4 40

T Verarbeitung ist die typische Gelierzeit bei der hdchsten Temperatur.
T Lasten sind fir die niedrigste Temperatur angefuhrt.

Kartusche muss eine minimale Temperatur von +5°C haben.

Tabelle B5.2: Minimale Aushartezeit Verbundmortel CLIC VM EW CONE L

Veranleezrmuﬁgrsz[rt::n%?s °Cl T Verarbeitung [min] T Lasten [min]
-10 bis -5 50 12 Stunden
-5 bis 0 15 100
0 bis +5 10 75
+5 bis +20 5 50
+20 100 Sekunden 20

T Verarbeitung ist die typische Gelierzeit bei der héchsten Temperatur.
T Lasten sind fir die niedrigste Temperatur angefihrt.
Kartusche muss eine minimale Temperatur von 0°C haben.

Tabelle B5.3: Minimale Aushartezeit Verbundmortel CLIC VM ES CONE L

Veranlgrmugggztrl:;n%eess [°C] T Verarbeitung [min] T Lasten [min]
+15 bis +20 15 5
+20 bis +25 10 TiE
+25 bis +30 7.5 85
+30 bis +35 5 =5
+35 bis +40 3.5 40

T Verarbeitung ist die typische Gelierzeit bei der héchsten Temperatur.
T Lasten sind fur die niedrigste Temperatur angefuhrt.
Kartusche muss eine minimale Temperatur von +15°C haben.

Verbundmortel fir Mauerwerk
CLIC VM EP CONEL, CLIC VM EW CONEL, CLIC VM ES CONE L

Verwendungszweck
Verarbeitungs- und Aushértezeit

Anhang B 6
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Tabelle C1: Charakteristische Tragfahigkeit unter Zug- und

Scherbeanspruchung

Ankerstange
Verankerungsgrund Nrk = Vre [kN] ¥
M8 M10 M12
Ziegel Nr. 1 0,9 15 15
Ziegel Nr. 2 2,0 2,0 2,5

D Fir Ausfiihrung gemaR TR 054: Nrk = Nrkp = Nrkp = Nrks; Nrkpb geman TR 054

FUr Vrks S. Anhang C1, Tabelle C2; Bemessung Vrkpb Und Vrkec gemanl TR 054

Tabelle C2: Charakteristischer Biegemoment

GrolRe M8 M10 M12
Stahlklasse 5.8 Mris | [NmM] 19 37 66
Stahlklasse 8.8 Mris | [NmM] 30 60 105
Stahlklasse 10.9 Mrk,s | [Nm] 37 75 131
Rostfreier Stahl A2-70, A4-70 Mrks | [NmM] 26 52 92
Rostfreier Stahl A4-80 Mrks | [NmM] 30 60 105
Rostfreier Stahl 1.4529 Festigkeitsklasse 70| Mrks | [Nm] 26 52 92
Rostfreier Stahl 1.4565 Festigkeitsklasse 70| Mrks | [NmM] 26 52 92
Tabelle C3: Verschiebungen unter Zug- und Scherbeanspruchun g
Verankerungsgrund F [kN] Sno [mm] On- [Mm] Ovo[mm] | dve [mm]
Loch- oder Hohlziegel Nrk / (1,4 - yv) 0,5 1,0 1,09 1,59

D Zusatzlich ist die Spalte zwischen der Mutter und dem Befestigungselement in Betracht zu ziehen

Tabelle C4: B - Faktoren fur Prifungen an der Baustelle gemal3 TR~ 053
Ziegel Nr. Nr.1 | Nr.2
B - Faktor 0,78 | 0,83
Verbundmortel fur Mauerwerk
CLIC VM EP CONEL, CLIC VM EW CONEL, CLIC VM ES CONE L
Leistungen Anhang C 1

Charakteristische Tragfahigkeit, Verschiebungen
[3-Faktor fiir Zugversuche an der Baustelle
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